TRONIX SOROZAT

Anyan Mikrokeménység egyitthats _Rered: L ®  Bevonat
HV 0.05 10016 acéllal “* 89 BEIEE e homérse
szemben
TiN Titannitrid 2300 + 300 0.6 2-4 500°C ~450°C
TiCN
Titan aluminium-
VARIANTIC | Sl Sl ~450°C
(tébbrétegti)
CrCN Krémkarbonitrid q
CrN Kioroitid 2000 + 200 ~450°C
Keményfém-szén
wccC 1000 - 2200 350 - 450°C
a-C: Me
ZrN Cirkénium-nitrid 2800 + 300 0.5 2-4 600°C ~450°C
YUY Titén aluminium- | 3500+ 500 | <05 800°C
Aluminium
titannitrid
SISTRAL el 3500 + 500 0.7 900°C
AITIXN
Aluminiumtitan-
SILVER gomoitic 3000 £ 300 04 2-4  800°C  ~450°C
AITICrN
Aluminiumtitan-
cirkénium-
PLATINUM Karbonitrid 3500 + 500 0.7
nanostrukturalt
BLUE Aluminiumkr'ém 1000°C
AlICr alapu
Aluminium-
krém
ALLTRON 3400 0 1000°C
AICr
nanokompozit
Aluminium
titanszilicium
TISITRON >1200°C| ~450°C barna
AITiSi
nanokompozit
Gyémant
Sll_)ltgs Rateszen 2200-3500 | 0.08-0.1 max. 200°C
CrDLC
ta-C
tet rf szé
Ta:C et [6.000-8000] 01 |o2-2| ssoec
kemény szén
Krémwolfram-
DRAWTRON nitrid 3000 + 300 0.4 6-10  800°C  ~450°C
CrwN

* k[‘ﬂénleges:@ DUPLEX lehetséges
@ MICRO lehetséges, <1 pm
m alacsony hémeérséklet lehetséges
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Altalanos
jellemzék

Teljeskorii bevonat,
biokompatibilis

magas oxidacios ellenallas

kis fesziltségek,
magas tapadészilardsag,
nagy korrézidellenallas

magas csuszas,
alacsony tapadoé kopas

nagy keménység,

vonzo szin,

kivalo korrozio- és
kopasallésag, nagyon sima,
biokompatibilis

univerzalis tébbrétegi,
magas keménység, magas
oxidacios ellenallé képesség,
csekély surlédas

nagytejesitményd réteg,
rendkivil magas oxidacios
ellendllas, nagy meleg
keménység és kopasallésag

nagy keménység és
kopasallosag,

kivalé oxidacioallésag,
alacsony surlédasi egyitthaté

Nagyteljesitményd réteg
Sistral és ZrCN kompozit,
kivalé tribologiai
tulajdonsagokkal

nagyon nagy keménység
és kopasallosag,
kivalo tapadas és stabilitas

nagyteljesitmény
legmagasabb
hémérsékleten hasznalhato,
nagyon nagy keménység,
kivalé oxidacioallésag
és tapadoészilardsag

Nagyteljesitményii réteg,
nagyon magas felhordasi
hémérséklet és rétegtapadas,
nagyon nagy keménység

és stabilitas, minimalis bels6
fesziltség és repedés

nagy mikrokeménység,
alacsony bevonathémérséklet,
alacsony csuszo6surlodasi
egydutthato,

kivalo kopasallosag,
legalacsonyabb tapadasi
hajlam

magas rétegkeménység, nagyon
sima rétegfelilet, alacsony
hajlam a hideghegesztésre,
alacsony surlodasi egyutthato,
optimalizalt rétegvastagsag,
magas termikus stabilitas

Nagy teljesitménydi réteg,
védelem az olvadt aluminium
korroziv és koptaté hatasaval
szemben

elfeler

hightech coatings

killon-
leges*

Elényben részesitett
alkalmazasok

e Vas alapu anyagok megmunkalasa / forgacsolasa
o Fémalakitas

e Mlanyagalakitas

e Dekoracio - optikai finomitas

© Orvosi technika

o Elelmiszeripar

e minden tipusu acél szaraz, kenhetd, MMS ill
nedves megmunkalas feltételei
o kivalo acélfirashoz
® Rajz-, lyukaszto-, prés- és alakitoszerszamok
erésen és gyengén 6tvozétt acélok megmunkalasahoz

o Fémalakitas

* Miianyag feldolgozas (javitott formazas)
e Aluminium és magnézium présontvény
e Szinesfémek megmunkalasa

e Precizibskomponensek

e Stancolas és formazas, MMS vagy szaraz

e Miianyag fréccsontés

© nagyon jol illeszkedik egymasnak cslsz6 alkatrészekhez
(pl. tolattyt)

e Horganyzott lemezek feldolgozasa

o Al-6tvozetek és szinesfémek megmunkalasa

® <10% Si tartalmu aluminium forgacsolasa

o Titanforgacsolas

e Uvegszalas, nylon és polimer anyagok megmunkalasa
e orvosi alkalmazasok

o csokkentett hideg felhegesztések

® kival6 6ntvénymegmunkala:
e Furas (rossz hiitéssel, bels té: u
e kivaléan alkalmas acél furasara és marasara 54 HRC-ig

o Maréas rendkiviili alkalmazasi feltételek mellett

e Széraz nagysebességli megmunkalas

e Nagyon koptat6 vagy kemény anyagok
nagyteljesitményi forgacsolasa (acél >54 - >62 HrC)

® savall6 acélok

e Stancolomedvéhez, WSP-hez alkalmas

e Aluminium, 10% feletti Sl-tartalma aluminiumétvozetek
és szinesfémek forgacsolasa

e Csiszol6 anyagok vagy tapadasra hajlamos anyagok
megmunkalasa
(rozsdamentes acél, sziirkedntvény)

 univerzalisan alkalmazhaté marasnal és furasnal

® MMS vagy szaraz megmunkalas

e Forgéacsolas rendkivili alkalmazasi feltételek mellett

e Nagyon koptaté anyagok nagyteljesitmény(i forgacsolasa
e Inconel megmunkalas

® WSP-hez nagyon j6l alkalmas

e tartos, teljes réteg interferencia szinekben

® U], nagy teljesitmény réteg tdbb alkalmazashoz
® Acél megmunkalasa 35-t6l >54 HRC-ig

e rozsdamentes acél

 alt. nagyteljesitményti forgacsolas
e univerzalisan alkalmazhat6 35 és>54 HrC kozott
e Maras, flaras
e Szarazforgacsolas
e Stancolés, alakitas és vagas
e rozsdamentes acél

Titan, szuperétvozetek

ntvény, Al 6ntvény

o Nagyteljesitmény( forgacsolas
o Keménymaras
e edzett acélok 54 HrC és >66 HrC kozott

e tribologiai alkalmazasok (atfedések)

e korrézidvédelem és vegyszerallésag

e Miianyag fréccsontés, extrudalas

o Fémmegmunkalas puha anyagokkal
(aluminium, bronz, réz

e orvosi technika, élelmiszeripar

e alkatrészek, motorsport és repulégépipar

e optikai finomitas

e Széraz megmunkalas MMS-ig
o Maras, fara

o Alakitas, stancolas

® Belevésés

CEEEOCOENE BEE SO

© aluminium prés¢
és melegalakitashoz
e korroziv vagy rosttal toltétt miianyagolvadék
feldolgozasa

mianyag frécesc



