TRONIX SERIE

eifeler

hightech coatings

. ibungs-  gchicht- Maxi
Material M;':(\;o;lg;te k°°;ﬁze':"t dicke  Einsatz-
: 100078 Stah [Wm]  temperatur

Aligemeine Bevorzugte

temperatur batte Lieferzeit  charakteristik Anwendungen Sonder *

e Bearbeitung / Zerspanung eisenbasierter Materialien
P —— . wetallumfffcfmnung
o . o - round-Beschichtung, o Kunststoffformung
TiN Titannitrid 2300 + 300 0.6 2-4  500°C 450°C gold AT | (e O DT - e sl
o Medizintechnik
© Lebensmittelindustrie

e -
. o alle Stahlsorten bei Trocken-, geschmiert, MMS oder
Titanaluminium- il Nassbearbeitungsbedingungen
VARIANTIC cabopitd 3500 + 500 alt-rosa o T —— exzellent fiir das Bohren von Stahl
(Multilagen) Xicatonswicers an o Zieh-, Stanz-, Press- und Umformwerkzeuge fir die
Bearbeitung von hoch- und niedriglegierten Stahlen
geringe Spannungen, ® Metallumformung
CrCN Chromearbonitrid | 5000 + 200 .3 - 0. silber-grau hohe Haftfestigkeit, o Kunststoffverarbeitung (verbesserte Entformung)
CrN Chromnitrid = k 2 hoher Korrosions- © Aluminium- und Magnesiumdruckguss
widerstand e Zerspanung von Nichteisenmetalle

e Prazisionskomponenten
Wolframcarbid- . Stanzenf&f‘ Umformen, MMS oder trocken
Kohlenstoff o e hohe Gleitfahigkeit, o Kunststoffspritzen
wcc 1000 - 2200 - 350-450°C | anthrazit geringer Adhasionsverschleif |  sehr gut geeignet, fiir gegeneinander gleitende Teile

a-C: Me (z.B. Schieber)
e Bearbeitung von verzinkten Blechen

e Bearbeitung von Al-Legierungen & Nichteisenmetallen
e Zerspanung von Alu mit Si-Anteil <10%

e Titan Zerspanung

e Bearbeitung von Fiberglas, Nylon & Polymerwerkstoffe
e medizinische Applikationen

o reduzierte KaltaufschweiRungen

hohe Harte, attraktive
Farbe, exzellente
Korrosions- & Verschleif3-
bestandigkeit,

sehr glatt, biokompatibel

ZrN Zirkoniumnitrid 2800 + 300 0.5 2-4  600°C ~450°C hellgelb

Aluminium-
titannitrid
SISTRAL ot 3500 + 500 900°C anthrazit
AITIXN

Aluminiumtitan-
Chromnitrid @ - @ 4 bestandigkeit, exzellenter neigende Materialien (Edelstahl, Grauguss)
SILVER 3000 + 300 0.4 2-4  800°C 450°C silber 2-3WT  Oxidationswiderstand, o universell einsetzbar beim Frasen, Bohren
AITiCrN niedriger Reibungskoeffizient o MMS oder Trockenbearbeitung
e Magnesium Spritzgu3
o fiir WSP sehr gut geeignet

0.5
0.7
AIurriip::.lorgtitan— gochIeistungsscsl'1icht,I . ﬁers}ﬁanung unter extremen Eins?]tzbgdingung's\zﬂn I
irkon- 3 _ 5 omposite aus Sistral ® Hochleistungszerspanung von sehr abrasiven Materialien
PLATINUM carbonitrid 3500 + 500 0.7 900°C 450°C orange. und ZrCN, hervorragende o Inconel Bearbeitung
nanostrukturiert tribologische Eigenschaften | e fiir WSP sehr gut geeignet
0.3
0.3
15

universelle Multilagenschicht, | e exzellent fir die Gussbearbeitung
hohe Harte, hohe Oxidations- | @ Bohren (bei schlechter Kiihlung, ohne Innenkiihlung)
bestandigkeit, geringe Reibung| e sehr geeignet fur Bohren & Frasen von Stahl bis 54 HrC

2-3WT

e Frasen unter extremen Einsatzbedingungen
Trockene Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

e Hochleistungszerspanung von sehr abrasiven oder
harten Materialien (Stahl >54 bis >62 HrC)

o rostfreie Stahle

o fur Stanzstempel & WSP geeignet

Hochleistungsschicht,
extrem hohe Oxidations-
bestandigkeit, hohe
Warmhérte & Verschleil-
bestandigkeit

2-3WT

® Zerspanung von Alu, Al-Legierungen mit Si-Anteil >10%
& NE-Metallen
hohe Harte & Verschleil- e Bearbeitung von abrasiven oder zum Verkleben

exzellente Haftfestigkeit e Bearbeitung von Stahl 35 bis >54 HrC
& Stabilitat o Edelstahl

- sehr hohe Harte & bestandige Allroundschicht in Interferenzfarben
BLUE Aluminiumchrom 3400 1000°C el VerschleiBbestandigkeit, neue Hochleistungsschicht fiir Multianwendungen
AICr basiert

EEECOEOEE BE EBEOEE

o allg. Hochleistungszerspanung
i, Allround Hochleistungs- e universell einsetzbar von 35 bis >54 HrC
chrom rs]chir(]:ht. Eilr_lsatz bei e Frasen, Bohren
q 6chsten Temperaturen, e Trockenzerspanung
ALLTRON AICr 3400 1000°C sehr hohe Harte, e Stanzen & Umformen, Schneiden
ST exzellente Oxidations- Edelstahl
2 bestandigkeit & Haftfestigkeit itan, Superlegierungen
e Guss, Al Druckguss
Aluminium- Hochleistungsschicht,
titansilicium sehr hohe Einsatztemperatur | ® Hochleistungszerspanung
TISITRON o 3500 [0} >1200°C braun & Schichthaftung, sehr hohe |  Hartfrasen
AlTiSi Hérte & Stabilitat, minimierte | @ gehartete Stahle 54 HrC bis >66 HrC
nanocomposite Eigenspannung & Rissbildung
o tribologische Anwendungen (Gleitschichten)
hohe Mikrohate, geringe o Korrosionsschutz & chemische Bestéandigkeit
Diamond- Beschichtungstemperatur, o Kunststoff-Spritzguss, Extrudieren
DLC Like-Carbon 2200 - 3500 o o 200° schwarz- niedriger Gleitreibungs- e Metallverarbeitung bei weichen Werkstoffen
SLICOS 3 350°C max. 200°C anthrazit koeffizient, exzellente (Aluminium, Messing, Kupfer ...)
CrDLC AbrasivverschleiBwiderstand, | ¢ Medizintechnik, Lebensmittelindustrie
niedrigste Adh&sionsneigung | e Komponenten, Motorsport & Luftfahrtindustrie
® optische Veredelung
hohe Schichthérte, sehr glatte p X
(tetra at’;;»ocrphous Schichtoberflache, geringe . 'Fl'rgckentée?rbeltung bis MMS
g el °, Neigung zur Kaltverschweiung,| ® Frasen, Bohren
Ta:C carbon thin film) 6.000 - 8.000 0.1 0.2-2| 550°C C niedriger Reibwert, optimierte . Un_jformen, Stanzen
hard carbon Schichtdicke, hohe thermische | ® Pragen
Stabilitat
Chromwolfram- gorc]:hgistungsichichg, 4 . ft']rdA\I’\\;miniumf-D. , Kunststoffspril
nitrid ¢ o ~ 450° - . chutz gegen korrosiven uni und Warmumformung
DRAWTRON STy E S 04 610 800°C AR silber 210WT abrasiven Angriff durch e \erarbeitung von korrosiver oder fasergefiillter
CrWN Aluminiumschmelze Kunststoffschmelze

* Sonder: (@® DUPLEX méglich
@ MICRO méglich, <1 pym
 Niedertemperatur méglich
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PVD Beschichtungen

Anwendungsempfehlung
L7 nach Materialgruppen

Ay
[ / flr Zerspanung
¥4

. -

1.  SUPRAL [b/f] SUPRAL [b,f] SUPRAL [b] SISTRAL [f] TISITRON [f] SISTRAL [f] ZrN [f] ALLTRON [fb] ZrN [f] PLATINUM [f] ZrN [fb] SILVER [f,b]
2. VARIANTIC [b,f] ALLTRON [f,b] ALLTRON [b,f] ALLTRON [b,f] SISTRAL [f] ALLTRON [b,f] ALLTRON [fb] SILVER [f,b] ALLTRON [b] Ta:C Ta:C
3. ALLTRON [fb] VARIANTIC [b,f] SILVER [f] SILVER [f] TISITRON [f] TISITRON [f] Ta:C
Schwerpunkt: [b] ... bohren Pos.1: Hauptempfehlung
[f] ... frasen Pos. 2 & 3: Alternativen

Eifeler Plasma Beschichtungs GmbH, Rudolf-Hausner-Gasse 7, A-1220 Wien 01 DE_PVD Beschichtungen Anwendungsempfehlung Zerspanung V9 www eifeler-austria.com



Stanzen

(Fein)
schneiden

Blech/Kalt-
umformung

Massiv-
umformung

Warm-
umformung

Eifeler Plasma Beschichtungs GmbH, Rudolf-Hausner-Gasse 7, A-1220 Wien

unlegierte
Stahlbleche

TiN
TiCN

TiN
TiCN

TiN
TiCN

TiCN
VARIANTIC

TIAIN

* DUPLEX - nach Absprache mit dem Kunden

niedriglegierte
Stahlbleche
< 1000N/mm

TiCN
ALLTRON
SISTRAL

TiCN
VARIANTIC
ALLTRON
SISTRAL

TiCN

VARIANTIC
ALLTRON

VARIANTIC
ALLTRON

ALLTRON

PVD Beschichtungen

hochlegierte

Stahlbleche
> 1000N/MM

ALLTRON
SISTRAL

ALLTRON
SISTRAL

ALLTRON
VARIANTIC
DUMATIC

ALLTRON
DUMATIC

ALLTRON

Anwendungsempfehlung

Nnach Materialgruppen

fur Stanzen und Umformen

verzinkte
Stahlbleche

CcrwcCcC

CcrwcCcC

crwccC

CcrwccC

rostfreie
Stahlbleche /
Edelstahl

ALLTRON
TiCN
SISTRAL

ALLTRON
TiCN
SISTRAL

ALLTRON
TiCN
DUMATIC
ALLTRON
TiCN
DUMATIC

ALLTRON

! Ab einer zu bearbeitenden Materialstarke tiber 1,2 mm empfehlen wir DUPLEX-Beschichtung !

Aluminium-
Alu .
legierungen
CrCN
CrCN ZIN
CrCN CrCN
PLATINUM ZN
CrCN Crwcc
Ccrwcce ALLTRON
CrCN Crwcc
Crwcce ALLTRON
ALLTRON ALLTRON

02 DE_PVD-Beschichtungen_Anwendungsempfehlung Stanzen+Umformen V4

Titan-
legierungen

crwcCcC
CrCN

ZrN

crwccC
ALLTRON

crwcCcC
ALLTRON

ALLTRON

;j =1

NE Metalle
(Kupfer, Messing)

CrCN
ZrN

CrCN
ZrN

CrCN
CrwcCC

CrCN
CcrwcCC

CrCN
ALLTRON

feler

hightech coatings

Kunststoffe

ZrN
CrCN
Ta:.C
(hoher Glasfaseranteil >6)

ZrN
CrCN
Ta:.C
(hoher Glasfaser-anteil >61)

www.eifeler-austria.com



